
DIE WÄRMERÜCKGEWINNUNGSANLAGE

IESI
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Die 1986 als Hersteller von Industrieöfen gegründete Comex Group 
hat seine Geschichte auf einem grundlegenden Wert aufgebaut: 
technologische Innovation.

Die langjährige Erfahrung in der Heizungs- und Klimabranche und die 
ständige Aneignung von Know-how über neue Techniken und Anwendungen 
haben es dem Unternehmen ermöglicht, mit Wärmepumpensystemen, 
Solarkühlung, Wärmerückgewinnung, Wärmekraftwerken und seit kurzem 
auch mit der Luftsanierung stets aktuelle Lösungen anzubieten.

Forschung und Innovation haben das Unternehmen in der Heizungsbranche 
und Klimatisierungsbereich ausgezeichnet. mit wichtigen Vorteilen für die 
Kunden der Comex Group in den Bereichen Energieeinsparung, Sicherheit 
und Umweltschutz.

Die Angaben in dieser Broschüre sind als unverbindlich zu betrachten.
Die Comex Group behält sich das Recht vor, sie ohne vorherige Ankündigung zu ändern.

ÜBER UNS ...technologische Innovation seit 1986

Comex Group S.r.l. LOREGGIA (PD) Via Europa Unita, 19 Tel. +39 049 9302774
www.comexgroup.it - info@comexgroup.it

UNSERE MISSION
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IESI ist eine innovative, patentierte Lösung, die Teil der grünen Philosophie der Comex Group ist. Sie wurde speziell 
entwickelt, um den europäischen Richtlinien (Green Deal EU) und den Richtlinien des MiTE (italienisches Ministerium 
für den ökologischen Übergang) für die Entwicklung erneuerbarer Energien zu entsprechen, die darauf abzielen, die 
Auswirkungen des Global Warning zum Schutz der Umwelt und der biologischen Vielfalt bis 2030 zu reduzieren.

IESI
Die GRÜNE WÄRMERÜCKGEWINNUNGEINHEIT

Dank ihrer Fähigkeit, Wärme aus "Abfall"-Wärmequellen 
zurückzugewinnen und in Warmwasser oder Thermoöl 
umzuwandeln, leistet die IESI einen sehr wichtigen Beitrag 
zur Energiewende hin zu null Treibhausgasemissionen bis 
2050.

IESI ist eine Plug-and-Play-Wärmerückgewinnungsanlage, die die Rückgewinnung von Wärme aus verschiedenen 
Wärmequellen wie Kühlflüssigkeiten, überhitzter Luft oder Rauchgasen ermöglicht, die über Abgasleitungen in die 
freie Atmosphäre abgeleitet werden.

QUELLEN FÜR DIE THERMISCHE VERWERTUNG

1.	Schmelzöfen
2.	Wiederaufheizen von Öfen
3.	Wärmebehandlungsöfen
4.	Öfen für die Nahrungsmittelproduktion
5.	Glashütte
6.	Endothermische Motorgeneratoren, Turbine 

usw.
7.	Verbrennungsgase
8.	Andere Situationen, in denen Abgase normaler 

weise in die Atmosphäre ausgestoßen werden

SAUBERE 
WÄRME FERTIG 
ZUR NUTZUNG

HEISSWASSER
DIATHERMISCHES ÖL

IESI
die GRÜNE Lösung

Warum ist IESI die ideale Lösung?
1 WEIL SIE DIE WIEDERVERWENDUNG VON WÄRMEENERGIE ERMÖGLICHT

2 WEIL WÄRMERÜCKGEWINNUNG = ENERGIEEINSPARUNG

3 WEIL ES EINE ÖKOLOGISCH NACHHALTIGE LÖSUNG IST

ABGASE BIS 900 °C
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IESI TECHNIK - Der Wärmerückgewinnungsprozess

Die IESI-Anlage wird aktiviert, wenn heiße Medien durch sie strömen, und gibt den größten Teil der Wärme an 
das Sekundärmedium zur Wiederverwendung ab.
Gesamtwirkungsgrad der Anlage von bis zu 107 % durch Rückgewinnung der in den Rauchgasen enthaltenen 
sensiblen Wärme sowie der latenten Wärme, falls eine Kondensation erforderlich ist.

Diese hohe Leistung ermöglicht den Zugang zu Steuervorteilen gemäß den geltenden Vorschriften.*

Medium mit nied 
Temperatur

Thermal
Austausch

Industrietätigkeit IESI Anklage

Primär 
Quelle

bis zu900 °C Abgase bei
niedrigerer Temperatur

Abzugventilator
Primärquelle

Durchflussregler der 
Primärquelle

Wärmetauscher

Abgabe Wärme 
Rückgewinnung

DIE WIEDERVERWENDUNG "GENUTZTER" ENERGIE bedeutet UMWELTSCHUTZ

Eine intelligente und umweltfreundliche Lösung, die im Rahmen des ökologischen Wandels online verwaltet 
werden kann.

zurück

Kontroll- und Sicherheitseinrichtungen

Quelle für kalte 
Flüssigkeit

Rückgewonnene Wärme in Form 
von heißer Flüssigkeit, die von IESI 
zur Wiederverwendung durch den 

Nutzer bereitgestellt wird

*Länderspezifisch



IESI

Seite 5

Ökologische 
Transaktion

NULL 
Einsparung

und mehr CO2 
Emissionen

IESI - die umweltfreundliche Lösung

Die Comex Group investiert seit vielen Jahren in Forschung und Entwicklung, um wärmetechnische Lösungen im 
Zusammenhang mit dem ökologischen Wandel für eine zirkuläre und nachhaltige Wirtschaft anzubieten.

Das IESI-Kraftwerk ist nach wie vor eine der beliebtesten Lösungen zur ökologischen Wärmerückgewinnung.

Sparen Sie mit IESI

Industrieprozess

Industrieprozess

IESI gewinnt 
Energie zurück

Zusätzliche 
Energiekosten

Verringert 
Emissionen

Mehr CO2 
Emissionen

Kosten 
Reduzierung

Steigende 
Kosten

Die IESI-Wärmerückgewinnung 
"produziert" dank ihrer exklusiven 
Eigenschaften Wärme, anstatt 
sie zu verschwenden.

Ergebnis ohne IESI

JE MEHR SIE IESI NUTZEN:
1.	 Je mehr Sie Ihre Investitionskosten senken
2.	 Je umweltfreundlicher Sie sind, desto mehr 

Maßnahmen zur Verringerung der CO2-Emissionen
3.	 Je wirtschaftlicher und effizienter Sie sind

1.	 Mehr Geld für Primärenergie ausgeben
2.	 Keine finanziellen Einsparungen,
3.	 Erhöhte atmosphärische Emissionen, die zu 

Umweltschäden beitragen
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•	 Das Herzstück von IESI besteht aus einer einteiligen Wärmerückgewinnungseinheit, die aus speziellen 
Edelstahltauschern besteht, die für Wartungszwecke leicht inspiziert werden können.

•	 IESI ist ein kundenspezifisches Produkt, eine Maschine, die komplett mit allen Sicherheitssystemen, dem 
elektrischen System, den Rohrleitungen und der Verwaltungssoftware ausgestattet ist und mit dem Fachwissen 
und Know-how der Comex Group entwickelt wurde, um eine hervorragende funktionelle Leistung für den Einsatz 
beim Kunden zu erzielen.

•	 IESI Wärmerückgewinnung: von 20 kW thermisch bis ... kW, in Form von Thermofluid, je nach Bedarf.

IESI - Wesentliche Merkmale

IESI INDUSTRIE 4.0 - Technik, Sicherheit und Effizienz COMEX GROUP

DESIGN IM EINKLANG MIT DEM MODELL "INDUSTRIE 4.0" MIT REMOTE MANAGEMENT
Remote management service zur Gewährleistung der Leistung über einen längeren Zeitraum und für die 
planmäßige Wartung.
Die Remote Software wird ad-hoc für den Kunden erstellt und ermöglicht die ständige Kontrolle der verschiedenen 
Komponenten, mit Aktivierungs-/Deaktivierungsfunktionen sowie Analyse und Überwachung, für die Verwaltung 
der gleitenden Temperatur ON / MODUL / OFF.
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IESI + GENIUS ...die Kälte ist serviert!

KALTWASSER 
AB 1°C

HEISSWASSER 
BEI 90°C

QUELLE
BIS ZU 900 °C

Die mit Iesi zurückgewonnene Wärmeenergie kann als kostenlose Energiequelle für den Genius-Lithiumbromid-
Absorber zur Erzeugung von Kaltwasser bis zu 1°C dienen.
Die mit den Absorbern verfügbare Kühlleistung reicht von 150 kW bis zu 7 MW.

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

•	 Power modul kit: Es handelt sich um ein kombiniertes System mit Ventilen (2 oder 3-Wege), für die Modulation 
der Energiequelleam Einlass der IESI zurückgewonnen werden, die von der SPS gesteuert wird, um die IESI-
Rauchgaseinlass- und Wasserauslasstemperaturen konstant zu halten.

•	 Thermischer Rettungssatz: Garantiert eine konstante thermische Leistung am Ausgang der IESI unter 
Bedingungen, bei denen die Quelle der zurückzugewinnenden thermischen Energie intermittierend oder 
unzureichend ist, um die vorgesehenen Verbraucher zu versorgen, wie z. B.: Heizkörper, Gebläsekonvektoren, 
AHUs für die Heizung, Lithium-Bromid-Absorber für die Produktion von Kaltwasser.

IESI - Zusätzliche Bausätze

Das Diagramm ist als indikativ und nicht verbindlich zu betrachten, da jedes IESI-System entsprechend den tatsächlichen Anforderungen der Anlage 
und den Anwendungsbedürfnissen des Kunden maßgeschneidert ist.

Flow rate ? m³/h

Fume flow rate = ? kg/h
Temperature = ? °C

93°C

83°C

IESI

Sheathed cables

80°C

90°C

93°C

83°C

Digital regulator

ĀC

ĀC

ĀC

ĀC

ĀC

ĀC

To the system

From the system

GENIUS
ABSORBER

Evaporatve tower

7°C

12°C

8°C

13°C

ĀC

ĀC

ĀC

ĀC

29°C
ĀC

ĀC

35°C

FILTER
FILLING UNIT WITH
DISCONNECTOR AND FILTER

Tar. 1.5 Bar

WATER SOFTENER
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PS
 MIN   

DN125

DN100

DN100

DN100

DN100

DN100

Cod.130
    VB

  DN100

3 Way Misc.
      VR1

  KVs 130
   DN100

60 m³/h

Cod.130
    VB

 DN100

3 Way Misc.
     VR2

  KVs 145
   DN100

 55.000 mc/h

IESI 823-1037 / 140 SK

    SV

    P1

lt 300

2,1 bar

VE 1,9 bar

Dehumidified compressed air supply
Air consumption = 20 l/min. a 0,5 MPa
Supply pressure > 0,5 MPa 
 

Plant automatic
loading system

Ambient
Probe

PS
MAX FSTS

VSIC 4 Bar

S2
T

Lim.

PI
0 - 6 Bar

40°C
TI

25°CTI
S1

Tc well
SAFETY GROUP

PI PI PI

ΔP = 255 kPa

ΔP
 =

 8
2 

kP
a

Po
si

z.
 =

 2
,3

DN125

DN125

DN125

DN100

DN100
DN100

DN100

PI

ΔP
 =

 2
8 

kP
a

Po
s.

 =
 4

,1PI

DN125

DN125

DN125

DN100

ABA
B

AB A

B

PI

PI

DN100

S3
__
TT

140 C°

EV1
S4

__
TT

S5
__
TT

140 C°

26.484 kg/h
H2O = 102,3 g/kg

62 C°
28.600 m³/h

25°C
TI

40°C
TI

HOT EXPULSION AIR 140°C

EXTERNAL
COLD AIR -8°C

PREHEATED AIR 20°C

PRD

ΔP = 550 Pa

S6 __
TT

DN40

PI

 19,92 °C

 11,27 % Ur.

      BTR
 518,5 kWtr.

 55.000 mc/h

      BTR
 518,5 kWtr.

EXTERNAL
COLD AIR  -8°C

IESI - case history Deutschland

IESI STEIGERT DIE EFFIZIENZ EINER OFENANLAGE IN DEUTSCHLAND
Nutzerart Textilindustrie

Prozess Trocknen von Stoffen

Ausführung Wärmerückgewinnung aus der aus dem Trockner ausgestoßenen gesättigten Luft mit 
Vorwärmung der Aussenluft durch Erhöhung der Lufttemperatur von -8°C auf +20°C

Energieeinsparung 142.400 sm³/Jahr Erdgas

CO2 Reduzierung 272 Ton/Jahr

Pay back 14 Monate

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

1

1 2 3 4

2

3

4

IESI saugt ein 
heisse Abgasluft

WÄRMERÜCKGEWINNUNGSPROZESS

Rückgewinnung 
und Umwandlung 
von Wärme in 
Warmwasser

Heißes Wasser 
versorgt die 
Heizlüfter

Auf 20°C 
vorgewärmte Luft 
wird in den Ofen 
geleitet
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IESI - case history Deutschland

IESI STEIGERT DIE EFFIZIENZ EINER OFENANLAGE IN DEUTSCHLAND

IESI - Remoteaufschaltung von Anlagen z.B. in Deutschland

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
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IESI VERWANDELT DIE GENERATORGRUPPE IN EINEN COGENERATOR
Nutzerart Tourismus Bereich

Prozess Erzeugung von Brauchwarmwasser

Ausführung Wärmerückgewinnung aus Dieselgeneratoren

Energieeinsparung 191.000 kg/Jahr Dieselkraftstoff

CO2 Reduzierung 605 Ton/Jahr

Pay back 15 Monate

IESI - case history Tourismuszentrum

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.



Seite 11

IESI VERWANDELT DIE GENERATORGRUPPE IN EINE TRIGENERATION
Nutzerart Schiffsbau Industrie

Prozess Stromerzeugung durch die Generatorgruppe

Ausführung Wärmerückgewinnung aus dem Generatoraggregat zur Erzeugung von 1350 kW 
Kälteenergie durch LiBr Genius Absorption chiller

Energieeinsparung 217.312 kg/Jahr Dieselkraftstoff

CO2 Reduzierung 688 Ton/Jahr

Pay back 19,5 Monate

IESI - case history Schiffbauindustrie

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.
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241 kWtr. (TOT)
100% of the load

 FS

DN 65
DN 65

DN 65

     21 mc/h

510 KVA
EV3.2

__
TT

__
TT

241 kWtr. (TOT)
100% of the load

 FS

DN 65
DN 65

DN 65

     21 mc/h

510 KVA
EV3.3

__
TT

__
TT

241 kWtr. (TOT)
100% of the load

 FS

DN 65
DN 65

DN 65

     21 mc/h

510 KVA
EV3.1

__
TT

__
TT

FUEL GAS
ASPIRATOR
5,50 kW-400 V

130 C°

S9

528 kWtr.

THERMAL POWER AT 75%
TOTAL RECOVERED = 900 kWtr.

60°C

80°C

60°C

S3EV2

system load

82°C

TT
__

S276°C PI

1,6bar

RETURN OF
WATER
FROM USES

VSCAR

80°C  PS
 MIN

 PS
 MAX FS  TS

37,6 mc/h
4 kW-400 V

(CM-G 100-1320)

P1.2

1,6bar

P2.1

VSIC
3 bar

45,6 mc/h
4 kW-400 V

(CM-G 100-1320)

DN100

Lt. 25

P1.1

TT
__

S4

P2.2

DN100

DN100

DELIVERY OF
WATER TO USES

DN100

TT
__

S1

TT
__

S7

PI PI

PI

PIPI

PI

PI
PI

PI

PI PI

PIPI

DN100

DN100

70°C

80°C

37
2 

kW
tr.

Lt. 14

0,5bar63 mc/h
5,5 kW-400 V

(CM-G 100-1650)

P3.2

P3.1

DN100

PI

PIPI

PI

PI

Lt. 250

160 kPa

TT
__

S10

EV1DN100

DN
10

0

TT
__

S11

EV4.1

EV4.2

EV4.3

PK 900 ISCM + SK 372

TI

TI

TI

TI

TI
TI

TI

TI

TI

TI

TI

TI

TI

TI

TI

TI

S5.2 S6.2

3.453 mc/h at 75% of the load

488 °C Max

S5.3 S6.3

3.453 mc/h at 75% of the load

488 °C Max

S5.1 S6.1

3.453 mc/h at 75% of the load

488 °C Max

10.359 mc/h at 75% of the load

CENTRAL RECIRCULATION
SKID SK 372

TT
__

TT
__

AB A
B

70°C

82°C

76°C

82°C

76°C

82°C

76°C

AB

A
B

IESI - case history Wohnanlage

1
2

IESI VERWANDELT DIE GENERATORGRUPPE IN EINEN KOGENERATOR
Nutzerart Wohnanlage

Prozess Erzeugung von Brauchwasser

Ausführung Wärmerückgewinnung aus Dieselaggregaten

Energieeinsparung 277.000 kg/Jahr Dieselkraftstoff

CO2 Reduzierung 877 Ton/Jahr

Pay back 20 Monate

1 2 3 4
IESI nimmt 
Abgase aus 
der Gruppe der 
Stromerzeuger

Es gewinnt 
Wärme zurück 
und wandelt sie in 
Warmwasser um

Es gewinnt sogar 
Wärme aus 
Motorhohlräumen 
zurück

Warmwasser 
versorgt alle 
Verbraucher

4

3

Für weitere Informationen über die Nutzung, den Aufbau der Anlage usw. nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf.

WÄRMERÜCKGEWINNUNGSPROZESS
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IESI - case history Aluminiumgießerei

IESI GEWINNT DIE WÄRME VON DÄMPFEN ZURÜCK UND WANDELT SIE IN 
HEISSES WASSER UM

Nutzerart Aluminiumgießerei

Prozess Vakuumverdampfer-Konzentrator

Ausführung Heißwasserverdampfer-Konzentrator-Versorgung Erzeugung aus der 
Abgaswärmerückgewinnung von Schmelzöfen, für Vakuum

Energieeinsparung 166.500 sm³/Jahr Erdgas

CO2 Reduzierung 318 Ton/Jahr

Pay back 26 Monate
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FUEL GAS
ASPIRATOR5,50 kW-400 V

(RM 450)

140 C°

75% - 520 kW

S6
__
TT

Thermocouple
Sheathed 2x1
cable

Thermocouple
Sheathed 2x1
cable

EV3ELECTROPNEUMATIC
ACTUATOR

THERMAL POWER
TOTAL RECOVERED = 520 kW

60°C80°C

60
°C TI

69
,7

°C
TI

TT
__

S3EV2

AB A
B

69,7°C
TI

system
charge

system
discharge

TI

WATER
INLET
FROM
USES

80°C
TI

PS
MIN

PS
MAXFS TS

47 mc/h
4,00 kW-400 V

(CM-G 100-1320)

P1.1

P2.1

47 mc/h
4 kW-400 V

(CM-G 100-1320)

80°C
TI

DN100

Lt. 25

P1.2

S4
P2.2

DN
10

0

DN
10

0

WATER
OUTLET

TO
USES

DN100

TT
__

S1

TT
__

S7

70,5°C
TI

PI

PI PI
PIPI

PI

PI

PI

PI PI

PIPI

S8
__
TT

S5
__
TT 520 kW

IESI PK 520 IS

IESI - case history Lebensmittelindustrie

IESI VERWANDELT DIE GENERATORGRUPPE IN EINEN COGENERATOR
Nutzerart Lebensmittelindustrie

Prozess Erzeugung von Warmwasser für den industriellen Gebrauch

Ausführung Wärmerückgewinnung aus Verbrennungsabgasen von Backöfen

Energieeinsparung 257.000 sm³/Jahr Erdgas

CO2 Reduzierung 491 Ton/Jahr

Pay back 16 Monate

1

1

2

2

3

3
IESI nimmt 
Abgase aus 
der Gruppe der 
Generatoren

WÄRMERÜCKGEWINNUNGSPROZESS

Es gewinnt 
Wärme zurück 
und wandelt sie in 
Warmwasser um

Warmwasser 
Versorgung
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IESI - case history Aluminiumgießerei

IESI GEWINNT DIE WÄRME AUS ABGASEN UND VERWANDELT SIE IN HEISSES WASSER
Nutzerart Aluminiumgießerei

Prozess Vakuumverdampfer-Konzentrator

Ausführung Warmwassererzeugung aus der Abgaswärmerückgewinnung von Schmelzöfen, für 
Vakuum Verdampfer/Konzentrator-Versorgung

Energieeinsparung 63.400 sm³/Jahr Erdgas

CO2 Reduzierung 121 Ton/Jahr

Pay back 3,5 Monate
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GENIUS
DAS HOCHLEISTUNGSFÄHIGE ABSORPTIONSKRAFTWERK

DAS HILFT, DEN TREIBHAUSEFFEKT UND DIE 
CO2-EMISSIONEN ZU REDUZIEREN

UNSERE MISSION
Die Comex Group wurde 1986 als Hersteller von Industrieöfen gegründet 
und hat ihre Geschichte auf einem grundlegenden Wert aufgebaut: der 
technologischen Innovation. Die langjährige Erfahrung in der Heizungs- 
und Klimatisierungsbranche, verbunden mit dem kontinuierlichen 
Erwerb von Know-how über neue Technologien und Anwendungen, 
hat es dem Unternehmen ermöglicht, mit Wärmepumpensystemen, 
Solarkühlung, Wärmerückgewinnung, Wärmekraftwerken und seit 
neuestem auch mit der Luftsanierung stets aktuelle Lösungen 
anzuwenden. Forschung und Innovation haben das Unternehmen 
in der Heizungs- und Klimatisierungsbranche ausgezeichnet, mit 
wichtigen Vorteilen für die Kunden der Comex Group in den Bereichen 
Energieeinsparung, Sicherheit und Umweltschutz.
Die Angaben in dieser Broschüre sind als Hinweis gedacht und sind nicht 
verbindlich. Die Comex Group behält sich das Recht vor, ohne vorherige 
Ankündigung Änderungen vorzunehmen.

Partner Comex Group

Absorbcooling GmbH - ABsorptionsKältemaschinen
Brückenstr.11

D-63526 Erlensee
Tel. +49 (0)6183 80 66 58 // Mobil +49 (0)177 866 31 88

eMail: service@absorbcooling.de // www.absorbcooling.de


